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THERMOFLO
Munstycke

ThermoFlo-enhet

SOIC-Avlédning

NODVANDIG UTRUSTNING

PACE ARTIKELNUMMER
(115V) 8007-0296

(230Vv) 8007-0297
Se baksida

PACE®ThermoFlo®-enhet

SOIC QuickFit Munstycke

PACE Gummidyna 1100-0303

TILLVALSUTRUSTNING
N/A
MATERIELL (godként av ert foretag)

L&sningsmedel Erhalles lokalt

[] Applicerafluss
\

10.

Fluss Erhalles lokalt
TILLVAGAGANGSSATT
1. Sattflakthastighet-, temperatur- ochtidreglage pd rekommenderade

instéllningar fér optimal prestation.

Installera QuickFit munstycke i ThermoFlo verktyget. Placera kretskortet i
kretskortshallaren. (valfritt)

Applicera fluss pa komponentens ben. (valfritt) O
Placera munstycket ovanfér komponenten.

Justera vakuum-pipetten sa att sugkoppen befinner sig i nederkanten av
munstycket. [

Sank munstycket 6ver komponenten, sa att denna befinner sig c:a 1 mm
ovanfor kortet. [

Paborja omsmaltningscykel. Se till att lodet smalter. Ta bort komponenten [
Efter avslutad omsmaltningscykel:

| det manuella laget, aktivera vakuum och avlagsna munstycket (med
komponenten fast vid sugkoppen) fran kortet. O

| det programbara laget aktiveras vakuumet automatiskt fem sekunder fére
avslutad cykel. Munstycket och komponenten kan sedan avlagsnas fran
kortet. O

Satt tillbaka ThermoFlo verktyget i hallaren.

Lat svalna fore avlagsnande.
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|:| Avldgsna komponent
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